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A. RIESGOS DEL PUESTO DE CHAPISTA

En la zona de carroceria de un taller se reparan los daios o desperfectos que puedan
presentar los elementos que componen la carroceria de un vehiculo, asi como todos sus

accesorios.

A.1 RIESGOS GENERALES DEL PUESTO DE CHAPISTA

> Quemaduras, provocadas, en su mayoria, durante las operaciones de
soldadura.

> Cortes con herramientas en las operaciones de sustitucién y
manipulacion de piezas de recambio.

> Sobreesfuerzos posturales, debido a posturas poco apropiadas.

> Golpes )% contusiones con las herramientas utilizadas, con el propio
vehiculo o por la caida de objetos pesados.

> Ruido generado por las herramientas, especialmente en las operaciones en
las que se trabaja sobre la carroceria.

> Proyeccion de cuerpos incandescentes o fundidos, producidos
en las operaciones de soldadura vy lijado.

> Inclusion de esquirlas en el cuerpo, procedentes de las piezas
de la carroceria durante las operaciones de corte.

> Exposicion a las radiaciones de luz no ionizantes emitidas
en los procesos de soldadura MIG/MAG.

» Contacto de la piel con los productos téxicos que se emplean en ciertas

operaciones pueden provocar desde ligeras irritaciones cutaneas
hasta dermatitis.

> Inhalacion de gases o vapores toxicos, originados en las

operaciones de soldadura o manipulacién de los productos.
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A.2 RIESGOS ESPECIFICOS DEL PUESTO DE CHAPISTA

SUSTITUCION DE LUNAS

Esta operacion conlleva la realizacion de cortes de la luna y la aplicacion

de adhesivos e imprimaciones.

Riesgos derivados del empleo de herramientas:

> En las operaciones de corte con maquinas automaticas, existirdn riesgos de
corte en el cuerpo vy los inherentes al ruido generado por su
accionamiento.

> Con la cuerda de piano para el corte, se pueden producir Ssobreesfuerzos
posturales, golpes o incluso contusiones si se rompe la cuerda.
> En la aplicacion del adhesivo, pueden producirse salpicaduras de

producto, gue seran perjudiciales si afectan a los ojos del operario.
Riesgos derivados de la manipulacion de productos:

> Los productos  empleados  contienen = compuestos que  causan

sensibilizacion en las mucosas e irritacion y sensibilizacion
cutanea. Ademas, durante el endurecimiento del adhesivo, se desprenden

gases toxicos.

Riesgos derivados de la manipulacion de la pieza:

» En funcién del tipo de luna a sustituir en su manipulaciéon podran existir, riesgos
de sobreesfuerzos.

» Existe el riesgo de proyecciones de estos pequefios trozos, especialmente

perjudiciales cuando inciden en los ojos.
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MANIPULACION DE PIEZAS DE CHAPA

Riesgos derivados de la manipulacion de la pieza:

> Principalmente, cortes con las aristas de las piezas durante su desmontaje,
transporte o colocacion sobre la carroceria.
> Riesgos de sobreesfuerzos en los casos en los que las piezas sean de

peso o dimensiones elevados.

OPERACIONES DE LIJADO

El lijado se realiza para eliminar los productos que cubren la chapa,
repasar soldaduras y eliminar productos de relleno o de acabado.

Riesgos derivados del empleo de herramientas:

> Riesgos de cortes o abrasiones en el cuerpo, ademas de los

inherentes al Fuido generado por el funcionamiento de las maquinas.

> Riesgo de rotura de los portadiscos de las maquinas, que puede provocar
fuertes contusiones.

Riesgos derivados del material lijado:

> Si se lija para eliminar metales, hay proyecciones de particulas
incandescentes, que podrén provocar quemaduras.

> Si el lijado se realiza en operaciones de reparacion de plasticos, existiran
riesgos de inhalacion e ingestion de polvos, en los cuales se

encuentran componentes toxicos.

E 'CONSEJERIA DE EMPLEO,
TURISMO Y CULTURA AS
Comunidad de Madrid

www.madrid.org asociacién de talleres de madrid




RIESGOS PREVENCION EN CABINAS DE PINTURA Pagina 5 de 13

OPERACIONES DE CORTE DE LA CHAPA

En las operaciones de sustitucion de piezas soldadas, resulta necesario
practicar cortes y eliminar los puntos de soldadura de la pieza daifiada. Para lo
cual, se emplean desde herramientas automaticas, como sierras neumaticas,

taladros y despunteadoras, dotadas con brocas adecuadas, hasta

herramientas manuales, como tenazas, martillos y cortafrios.

Riesgos derivados del empleo de herramientas:
> Si se emplean maquinas automaticas, existirdn riesgos de cortes por
accionamiento accidental o por su uso inadecuado.

> Si se emplean herramientas manuales, los riesgos se limitaran a golpes o
contusiones con los martillos.

> Se generan ruidos elevados, que podrén verse amplificados cuando se

trabaja directamente sobre la carroceria.

Riesgos derivados del material cortado:

> En las operaciones de corte, se producirdn proyecciones de
esquirlas o pequenos trozos de metal, especiaimente
perjudiciales si inciden en los ojos.

> Inclusion en el cuerpo de las esquirlas que se hayan

T depositado en el area de trabajo.
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TRABAJOS DE BANCADA

En este puesto de trabajo se reparan las deformaciones que haya podido
experimentar la chapa en un accidente. Para lo cual es necesaria la aplicacion
de fuerzas correctoras, que en ocasiones, pueden alcanzar un valor de hasta

10 toneladas.
Las bancadas estan compuestas principalmente por:

- Banco de trabajo para el acoplamiento de la carroceria del vehiculo.

- Dispositivos de estiraje dotados con gatos hidrallicos, accionados
neumaticamente o mediante centrales electrohidrailicas.

- Cadenas de estiraje y mordazas para su acoplamiento a la carroceria en
los puntos de aplicacién de los tiros.

- Equipo de control geométrico de la carroceria.

> Determinados elementos de la bancada son piezas de peso elevado, por lo que,

en su manipulacién, existen riesgos de sobreesfuerzos y sobre todo
de caida de estos objetos, que podran provocar

lesiones en manos y en pies.

\7

Existirén riesgos de caidas o desplazamientos del vehiculo
durante las operaciones de subida o bajada del automavil de la bancada.

Durante las operaciones de estiraje, pueden ocurrir desacoplamientos

\7

de las cadenas de estiraje o incluso roturas que, al quedar

sueltas, podran provocar lesiones al operario. Este riesgo se extiende a los

puestos de trabajo en la cercania de la bancada.
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REPARACION DE PLASTICOS

Se basa en la aplicacion de dos técnicas de trabajo: la soldadura con
material de aportacion (calentando el plastico con un soldador de aire

caliente) y la aplicacion de adhesivos (con o sin cargas de refuerzo).

Riesgos derivados de la soldadura con material de aportacion

> Para la reparacion de plasticos se precisan flujos de aire caliente con elevadas
temperaturas, existiendo riesgos de con el quemaduras por

contacto directo.

> La coincidencia de aire caliente y de ciertos productos facilmente inflamables

utilizados en la reparacion, como por ejemplo, disolventes de limpieza,
introduce un riesgo elevado de incendio.

» Existen determinados tipos de plasticos que, a temperaturas altas emiten
gases de hidrocarburos nocivos por inhalacion.
Riesgos derivados de la manipulacion de productos:

» Los productos de limpieza para plasticos contienen componentes
nocivos por inhalacion y por contacto con la piel.

> Los productos empleados producen irritacion en la piel, ojos y vias
respiratorias pudiendo causar asma.

> Los adhesivos de poliuretano, causan sensibilizacion en mucosas y
piel.

» El polvo procedente del lijado de materiales reforzados con fibras de vidrio
contiene particulas muy finas que, acumuladas en pulmones, disminuyen

progresivamente la capacidad respiratoria. También se

pueden incrustar en la piel y producir irritaciones.
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SOLDADURA POR PUNTOS DE RESISTENCIA ELECTRICA

Técnica empleada para el ensamblaje de los componentes de
carroceria. Los equipos estan formados, principalmente por la unidad de

alimentacion y la pinza de soldadura, de accionamiento neumatico.

> El voltaje de alimentacion de estos equipos puede provocar
electrocuciones cuando existan desperfectos o protecciones no
apropiadas del equipo y de la instalacion eléctrica del taller.

> La corriente eléctrica genera campos magnéticos, que podran alterar el
funcionamiento de elementos con componentes electrénicos. Deberan
observar una especial precaucion las personas con marcapasos.

» El calor generado en las piezas soldadas o en los electrodos puede provocar
qguemaduras en las manos del operario.

> La proyeccion del material fundido en la ejecucién del punto de

soldadura podra ser especialmente perjudicial si incide directamente sobre los

ojos.
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SOLDADURA BAJO GAS PROTECTOR

Consiste en un arco eléctrico entre las piezas a soldar y el hilo continto
de material de aportacion. La atmdsfera circulante es protegida con un gas,

de la accion del oxigeno y nitréogeno existentes en el aire.

Riesgos eléctricos y del calor:

> El voltaje puede provocar electrocuciones en caso de protecciones no
apropiadas tanto en el equipo como en la instalacién eléctrica del taller.
> La proyeccion de material fundido y las chispas que se generan

en la ejecucion de la soldadura podran traspasar la ropa del operario,
provocando quemaduras.

Riesgos por radiaciones de luz:

» Radiaciones visibles: intensidad fuerte que puede ocasionar ceguera
pasajera o incluso permanente y si la exposicion es prolongada.

> Radiaciones ultravioletas: pueden provocar cegueras pasajeras o

3 S  permanentes y cancer de piel.

> Radiaciones infrarrojas: su efecto varia desde dolores de cabeza y
lagrimeos, hasta cataratas o atrofia del nervio optico.
Riesgos por inhalacion de humos de soldadura:

» Las radiaciones ultravioletas descomponen el oxigeno formando ozono, gas
altamente toxico.
Riesgos de los gases de proteccién

> Si se producen fugas, pueden provocar asfixia por desplazamiento
del oxigeno.

» El dioxido de carbono generado en la combustion en grandes
concentraciones, puede causar mareos, desmayos y paralizar la

funcion respiratoria.
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APLICACION DE TRATAMIENTOS CORROSIVOS

Se utilizan para proteger la chapa de los agentes atmosféricos y evitar su

corrosion.

» Sensibilizar las mucosas y la piel y producir irritacion cutdnea.
Ademas son inflamables.

» Algunos de estos tratamientos se aplican por pulverizacion, existiendo un riesgo
de inhalacion de componentes toxicos.

> Al pulverizar el producto se puede generar una gran actividad de
salpicaduras del producto, que alcanzard al operario que realice la

operacion y a aquellas personas que se encuentren cerca del puesto de trabajo.

REPARACION DE DANOS EN LA CHAPA

Consiste en la aplicacion de tratamientos mecanicos y térmicos.

> Siempre que se utilicen herramientas de percusién habra riesgos de golpes o
impactos en las manos del operario, ademas de los inherentes al
ruido generado.

> En los tratamientos térmicos existe riesgo de quemaduras por la
manipulacion de los electrodos.

> En las operaciones anteriores, se podran producir proyecciones del

material fundido, que podrian incidir en los ojos del operario.
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B. RIESGOS DEL PUESTO DE PINTOR

Debido a la composiciéon quimica de los productos de pintura, extrafas para el
organismo, el pintado siempre ha presentado riesgos. Estos riesgos nacen porque los
productos quimicos utilizados en el area de pintura pueden ingresar en el cuerpo por las

vias cutanea, pulmonar y gastrica.

B.1 RIESGOS GENERALES

> Inhalacion de particulas de polvo en suspension, procedentes de los
procesos de lijado o de las nieblas residuales de pulverizacion.
> Inhalacion de productos toxicos, procedentes de la evaporacion

de disolventes en trabajos de preparacion de mezclas, limpieza de superficies
con disolventes y limpieza de equipos y Utiles en la preparacion y aplicacion de

pinturas.

> Proyeccion de particulas producidas en operaciones de soplado y
limpieza de aire comprimido

> Ruido producido por las herramientas del pintor, especialmente en trabajos
de lijado.

» Sobreesfuerzos posturales, en aquellos casos en los que por las
necesidades de la reparacién, se realicen trabajos en posturas poco apropiadas.

> Quemaduras, que pueden ser provocadas por las operaciones de secado
de pintura con rayos infrarrojos.

> Irritaciones, dermatitis y ulceraciones producidas por el

contacto con la piel de productos de pintura, que contienen componentes

NocCivos.
> Dentro del drea de pintura existe el riesgo de incendio y explosion por

la formacién de vapores de disolvente.
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B.2 RIESGOS ESPECIFICOS

OPERACIONES DE LIJADO

Riesgos derivados del empleo de herramientas:

> En esas operaciones existiran riesgos de corte o abrasiones en el
cuerpo generados por el accionamiento de las maquinas.

» En abrasivos adhesivos, existira el riesgo de rotura de los discos abrasivos o de
los portadiscos de las maquinas, lo que puede provocar fuertes

contusiones.
Riesgos derivados del material de lijado:

> La inhalacion del polvo desprendido a través de las vias respiratoria y
digestiva puede ocasionar alteraciones en el organismo.
> Proyeccion de particulas en el proceso de lijado o cuando se emplee

aire comprimido en la limpieza de polvo.

OPERACIONES DE MANIPULACION DE PRODUCTOS DE PINTURA Y
LIMPIEZA DE SUPERFICIES Y EQUIPOS

> Las resinas de poliéster contienen estireno que irrita los ojos y las vias

respiratorias, por lo que se debe evitar respirar sus vapores.

» Disolventes de limpieza. Son utilizados para la eliminacion de impurezas

depositadas en las superficies que se van a pintar. Sus componentes son
nocivos por inhalacion y por contacto con la piel.

> sensibilidad en las mucosas, piel e irritacion cutanea.
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OPERACIONES DE APLICACION DE PINTURA

Las nieblas de pulverizacion producidas por el rebote de la pintura durante las

aplicaciones a pistola, provocan elevadas concentraciones de
contaminantes en la zona préoxima a las vias respiratorias del

pintor.
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